GIZELIS

’ trade group

®
G Flex series

AGO TRADE INTERNATIONAL - Vanzari si service in Romania
Bucuresti, Str. Toamnei, nr. 75, Sector 2, 020703 - Tel: 021.250.15.04 - www.a-g-0.com, sales@a-g-0.com



mailto:sales@a-g-o.com

[AGO]

BOSCHERT GIEELIS co

OFERTA TEHNICA G-FLEX

SPECIFICATII TEHNICE G-FLEX 3175

Forta de indoire 175 [tone]
Lungimea de lucru 3100 [mm]
Distanta de lucru 2550 [mm]
Adancimea 400 [mm]
Deschiderea 515 [mm]
Cursa 250 [mm]
Latimea mesei 80 [mm]
Viteza maxima 160 [mm/sec]
Viteza de lucru 10 [mm/sec]
Viteza la revenire 140 [mm/sec]
Presiune hidraulica 275 [bar]
Motorul principal 18.5 [kW]
Lungime 4000 [mm]
Latime 1850 [mm]
Tnaltime 2900 [mm]
Greutate 11200 kel
UTILIZARE

Masinile de indoit Boschert-Gizelis se delimiteaza semnificativ de alte masini de indoit prin calitatea
inalta a prelucrarii si un pret corect.

O structura robusta, pentru o functionare cu precizie, constanta peste ani.

e Abkanturile Gizelis au la baza o structura din otel
sudata rigida si robusta, supradimensionatd astfel
incat toate devatiile sa rdmana minime chiar si sub
sarcind maxima. In plus, toate masinile Gizelis
incorporeaza un cadru exterior sudat suplimentar pe
cele doua parti, pentru a atinge o rigiditate maxima si
o deviere minima sub sarcina.

e Pozitia RAM (placa superioara mobild) este masurata
continuu cu codificatoare liniare si pozitia sa este
afisata in orice moment pe ecranul controlerului.
Doua codificatoare liniare sunt montate pe cele doua
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laturi ale placii superioare si masoara continuu pozitia fiecarei
fete a placii, adica pozitia fiecarui cilindru. Codificatoarele
liniare sunt montate pe un cadru separat si, prin urmare, raman
neinfluentate de deviatiile sub sarcina. Consecutiv, fiecare
latura a placii superioare constituie o axa hidraulica separata.
Axa din stadnga este considerata ca Y1 si axa din dreapta este
consideratd ca Y2.

e Cele 2 axe hidraulice independente Y1- Y2 se pot deplasa intr-o
pozitie relativa diferita si asta inseamna ca berbecul poate lua
inclinatii la cativa milimetri (indoit ,conic”) si, cel mai
important, corecteaza independent unghiul din partea stanga
sau din dreapta.

e Datorita acestei independente Y1-Y2, masina poate indoi tabld de metal la marginile masinii,
adica si in afara centrului, sub orice sarcina. Pozitia berbecului, paralelismul sdau si adancimea
la care intra scula superioara in scula inferioara au o precizie de 0,01 mm, independent de
sarcina.

e Supapele proportionale (asa-numitele servovalve) controleaza miscarea axei Y1-Y2 si definesc
cu mare precizie alimentarea cu ulei a cilindrilor si, prin urmare, definesc adancimea la care
va avea loc indoirea.

e Controlerul primeste semnalul din codificatoarele liniare si controleaza in permanenta
supapele proportionale si dd comenzile corespunzatoare supapelor pentru a muta ramul.
Acest mecanism de control este cunoscut sub numele de sistem de comanda cu bucla inchisa
sau servo hidraulic.

e Acest mecanism Tn combinatie cu sistemul hidraulic de inalta calitate si componentele
mecanice de Tnalta calitate ale abkanturilor Gizelis asigura o precizie si o repetabilitate
superioara a indoirii, egala cu cea a masinilor de top din domeniul indoirii tablei.

e Corectia unghiului atunci cand este necesara datorita actiunii din spate a materialului elastic
are loc foarte usor prin intermediul comenzii. In acest caz, putem avea chiar si valori de
corectie diferite pentru fiecare cilindru hidraulic.

e Cilindrii hidraulici ai tuturor masinilor Gizelis sunt fabricate din
otel de Tnalta rezistenta la tractiune de inalta calitate intarit la
suprafata si acoperit cu crom.

e Ghidarea placii superioare (Y1-Y2), la toate masinile Gizelis, este
prevazuta cu un sistem cu rulment dublu cu role pentru o precizie
superioara.

e Toate abkanturile hidraulice CNC sunt echipate cu o structura de
axe-spate automata cu o singura sau mai multe axe care permite
indoirea rapida si usoara Unghiul pentru fiecare indoire, precum
si pozitia tuturor axelor din spate sunt programate pe controlerul
masinii, prin urmare, pot fi executate automat indoiri consecutive
si diferite.
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. Toate axele masinii, inclusiv axele hidraulice, precum
si axele din spate sunt referentiate (indexate) automat
pentru a evita pierderea calibrarii corespunzatoare din
cauza opririi bruste a puterii sau a altui motiv.

o Sistemul din spate al masinii este situat in partile
laterale ale masinii, astfel incat sa lase spatiu gol pentru
indoire in jos in partea din spate.

) Masina este fabricatd in conformitate cu normele
europene-CE.

Operare usoara

. Functionarea masinii poate fi programata prin
intermediul controller-ului industrial cu ajutorul unei
tastaturi si a unui monitor.

e Ininteriorul memoriei, operatorul poate stoca biblioteci de scule si programe de indoire.

e Fiecare program de indoire poate avea multe indoiri consecutive la unghiuri diferite si pozitia
gabaritului din spate.

e Cand un program este executat In modul automat, atat ramul, cat si axele din spate se
deplaseaza automat in pozitia pre-programata.

e  Exista trei moduri de lucru:

1) Manual. Modul manual este utilizat numai in scopuri de ajustare (de exemplu, schimbarea
instrumentelor)

2) Semi automat. Apasand comutatorul de picior, masina finalizeaza o singura indoire care este afisata
pe ecran.

3) Automat. Apasand comutatorul de picior, masina executd secventa de indoire completd
preprogramata in control, deplasandu-se automat de la o curba la alta.

e Sistem hidraulic Sistemul hidraulic al tuturor preselor Gizelis se compune din piese individuale
de Tnalta calitate de la producatori europeni cunoscuti precum Bosch-Rexroth e.t.c Electric —
Echipament electronic Toate componentele individuale ale sistemului electric si electronic
sunt fabricate de producatori renumiti, precum Siemens, Telemechanique, Heidenhain,
Cybelec Etc.

Click aici pentru a vizualiza videoclip masina

|
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ECHIPAMENT STANDARD
Controller - Cybelec CybTouch 12 PS

Usor de folosit

Ecran tactil mare si cu contrast ridicat.

Pagini simple, afisaj clar, taste mari.

Interfata intuitiva.

Programare completa pentru o productie de masa eficienta.

ndoiri simple cu optiunea EasyBends

Ajutor on-line si ferestre pop-up interactive de avertizare.

Backup de date wireless si actualizarea software-ului folosind PC sau Notebook.
O mare varietate de limbi disponibile.

O mai buna indoire

e Diverse calcule automate ale functiilor de indoire.
e Secventele si programele de indoire pot fi memorate.
e Control asupra unghiului, presiunii si crowning-ului.

Puternic

Controleaza 4 axe.

Secventa automata de indoire.

Functia Touch Profile pentru desen manual.
Calcul al compensarii la indoire.

Calculul presiunii - crowningului

Corectie a unghiului

Port USB pentru transfer de date sau Back-up.
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Sistemul de axe X-R

Cei doi opritori se deplaseaza Tnainte si inapoi pe axa X cu ajutorul unor rulmenti si sus-jos pe
axa R pe baza unui mecanism pinion-cremaliera.

Masurarea pozitiei se face cu ajutorul unui codificator rotativ.

CNC Crowning

Sistemul anti-deformare mecanic este capabil sa rectifice
unghiurile de indoire ce variaza din cauza solicitarilor elastice

locale.Rezultatul este un unghi de indoire uniform pe toata
lungimea de lucru.

Reglarea este controlata electronic cu ajutorul unui motor electric

Suporti frontali (2 pcs)
Suporti frontali sunt foarte folositori atunci cand se lucreaza cu foi lungi de tabla.

Fiecare support este montat pe un ghidaj liniar si se poate deplasa de-a lungul masinii.

Exista si posibilitatea de a ajusta pe Tnaltime acesti suporti cu ajutorul unei roti de mana.
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ECHIPAMENTE OPTIONALE
Sistem de prindere rapida, pe verticala a sculelor AMADA: EUROGRIP - MEasy

Descriere video: https://drive.google.com/open?id=19 vUOfgVgdwQUivaZ3o0BTg8jMS14Q7TQ

EUROGRIP M-EASY este cea mai inteligenta solutie pentru accelerarea si simplificarea operatiei de
inserare/indepartare a sculei implicind o investitie minima; inlocuieste clema originala, in timp ce se
potriveste pe intermediarii existenti.

Clema de siguranta M-EASY este actionatd de un maner orizontal, ce permite indepartarea/inserarea
verticala a sculei din fata masinii si alinierea acesteia in faza de strangere.

Sistem de siguranta cu ajustare manuala: Fiessler AKAS-3 LC

. Reglare manuald a Tnaltimii in functie de poanson

. Sistemul este asezat pe un suport rotativ pentru
montarea usoara a sculelor

. Posibilitatea de a indoi chiar si cutii fara a fi nevoie sa

dezactivati sistemul

. Senzorii de siguranta sunt montati pe usile laterale si
atunci cand acestea se deschid, masina de indoit merge
automat la viteza redusa

. Un senzor este montat pe usa din spate, masina oprindu-se daca usa este
deschisa.
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Sistem de siguranta cu ajustare automata: Fiessler AKAS-3 AUTO

. Reglare automata a fnaltimii in functie de poanson

. Sistemul este asezat pe un suport rotativ pentru montarea usoard
a sculelor

. Posibilitatea de a ndoi chiar si cutii fara a fi nevoie sa dezactivati
sistemul

. Senzorii de siguranta sunt montati pe usile laterale si atunci cand

acestea se deschid, masina de indoit merge automat la viteza redusa

. Un senzor este montat pe usa din spate, masina oprindu-se daca
usa este deschisa.

Masa pneumatica de hemming cu prindere manuala a matritelor

Masa de hemming Gizelis
este fabricata din otel de inalta
calitate C45.1n3ltimea totald a mesei
cand este inchisa este de 128mm.
Actionarea mesei de hemming este
pneumatica, iar naltimea de
actionare este de 20 mm ca in toate
mesele de hemming standard. Masa
este produsa intr-o singura bucata
de pana la 7100 mm lungime.

Blocarea matritei, in aceasta
varianta, se face manual.

Masa pneumatica de hemming cu prindere pneumatica a matritelor

Masa de hemming Gizelis este fabricats din otel de inalt3 calitate C45.in&ltimea total3 a
mesei cand este inchisd este de 128mm. Actionarea mesei de hemming este pneumatica, iar
inaltimea de actionare este de 20 mm ca in toate mesele de hemming standard. Masa este produsa
intr-o singura bucata de pana la 7100 mm lungime.

Blocarea matritei, in aceasta varianta, se face pneumatic, controlat CNC.
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Software de simulare si generare NC - Metalix MBend

¢ Preluarea desenelor direct din Inventor, SolidWorks, Solid Edge si PTC-Creo.

S

4L Ambar (Oweged - Ml 844

* Selectarea automatad simanuala [« = -
a sculelor, tindnd cont de

configuratia piesei, dimensiunile ST T T TIiTI T
masinii, material, caracteristicile e

sculei

Sy

¢ Simularea 3D automata sau
manuala a secventelor de indoire,
cu detectarea coliziunilor

¢ Controlul grafic al axelor cu
pozitionarea automata si manuala
a opritoarelor.

e Generarea programului NC
specific masinii pe care se
proceseaza piesa.
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* Generarea de rapoarte complete pentru operatorul masinii incluzand alegerea si setarea sculelor,
secventele de indoire, in succesiunea lor, oferind si parametrii pentru fiecare secventa.

e Suport complet pentru Hemming, Scule Z, Scule de raza, raze automat prin bumping etc.

Click aici pentru mai multe detalii despre Mbend!!

Alte accesorii si optiuni:

n'”‘

T Y e |

Opritor aditional, axa X — element suplimentar, in plus pe langa cele doua bucati incluse

Loc de parcare pentru suportii frontali — panou lateral, in continuarea batiului masinii, pentru
indepartarea suportilor frontali din zona de acces la masina.

Sistem de racire pentrul uleiul hidraulic — necesar in zone/perioade cu temperaturi ambientale
ridicate

Incilzirea uleiului — necesar in zone/perioade cu temperaturi ambientale scazute

Sistem de racire a cabinetului electric — necesar in zone/perioade cu temperaturi ambientale ridicate
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