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OFERTA TEHNICA G-BEND PLUS

SPECIFICATII TEHNICE G-BEND PLUS 2580

Forta de indoire 80 [tone]
Lungimea de lucru 2900 [mm]
Distanta de lucru 2550 [mm]
Adancimea 400 [mm]
Deschiderea 515 [mm]
Cursa 250 [mm]
Ldtimea mesei 80 [mm]
Viteza maxima 180 [mm/sec]
Viteza de lucru 20 [mm/sec]
Viteza la revenire 160 [mm/sec]
Presiune hidraulica 275 [bar]
Motorul principal 11 [kwW]
Lungime 3700 [mm]
Latime 1700 [mm]
Tnaltime 2700 [mm]
Greutate 8000 kel
UTILIZARE

Masinile de indoit Boschert-Gizelis se delimiteaza semnificativ de alte masini de indoit prin
calitatea inalta a prelucrarii si un pret corect.

O structura robusta, pentru o functionare cu precizie, constanta peste ani.

. Abkanturile Gizelis au la baza o structura din otel sudata
rigida si robustd, supradimensionata astfel incat toate devatiile
s3 rdmana minime chiar si sub sarcind maxima. Tn plus, toate
masinile Gizelis incorporeazd un cadru exterior sudat
suplimentar pe cele doua parti, pentru a atinge o rigiditate
maxima si o deviere minima sub sarcina.

. Pozitia RAM (placa superioard mobild) este masurata
continuu cu codificatoare liniare si pozitia sa este afisata in orice
moment pe ecranul controlerului. Doud codificatoare liniare
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sunt montate pe cele doua laturi ale placii superioare
si masoara continuu pozitia fiecarei fete a placii, adica
pozitia fiecarui cilindru. Codificatoarele liniare sunt
montate pe un cadru separat si, prin urmare, raman
neinfluentate de deviatiile sub sarcind. Consecutiv,
fiecare laturd a placii superioare constituie o axa
hidraulica separata. Axa din stanga este considerata
ca Y1 si axa din dreapta este considerata ca Y2.

e Cele 2 axe hidraulice independente Y1- Y2 se pot
deplasa intr-o pozitie relativa diferita si asta inseamna
ca berbecul poate lua inclinatii la cativa milimetri
(indoit ,,conic”) si, cel mai important, corecteaza
independent unghiul din partea stanga sau din
dreapta.

e Datorita acestei independente Y1-Y2, masina poate indoi tabla de metal la marginile
masinii, adica si in afara centrului, sub orice sarcina. Pozitia berbecului, paralelismul sau si
adancimea la care intra scula superioara in scula inferioara au o precizie de 0,01 mm,
independent de sarcina.

e Supapele proportionale (asa-numitele servovalve) controleazd miscarea axei Y1-Y2 si
definesc cu mare precizie alimentarea cu ulei a cilindrilor si, prin urmare, definesc
adancimea la care va avea loc indoirea.

e Controlerul primeste semnalul din codificatoarele liniare si controleaza in permanenta
supapele proportionale si da comenzile corespunzatoare supapelor pentru a muta ramul.
Acest mecanism de control este cunoscut sub numele de sistem de comanda cu bucla
inchisa sau servo hidraulic.

e Acest mecanism in combinatie cu sistemul hidraulic de Tnaltd calitate si componentele
mecanice de Thalta calitate ale abkanturilor Gizelis asigura o precizie si o repetabilitate
superioara a indoirii, egala cu cea a masinilor de top din domeniul indoirii tablei.

e Corectia unghiului atunci cand este necesara datorita
actiunii din spate a materialului elastic are loc foarte usor
prin intermediul comenzii. Tn acest caz, putem avea chiar si
valori de corectie diferite pentru fiecare cilindru hidraulic.

e  Cilindrii hidraulici ai tuturor masinilor Gizelis sunt fabricate
din otel de inalta rezistenta la tractiune de Tnalta calitate
intarit la suprafata si acoperit cu crom.

e Ghidarea placii superioare (Y1-Y2), la toate masinile Gizelis,
este prevazuta cu un sistem cu rulment dublu cu role pentru
0 precizie superioara.

e Toate abkanturile hidraulice CNC sunt echipate cu o
structurd de axe-spate automata cu o singura sau mai multe
axe care permite indoirea rapida si usoara.
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e Unghiul pentru fiecare indoire, precum si pozitia tuturor axelor
din spate sunt programate pe controlerul masinii, prin urmare, pot
fi executate automat indoiri consecutive si diferite.

e Toate axele masinii, inclusiv axele hidraulice, precum si axele din
spate sunt referentiate (indexate) automat pentru a evita
pierderea calibrarii corespunzatoare din cauza opririi bruste a
puterii sau a altui motiv.

o Sistemul din spate al masinii este situat in partile laterale ale
masinii, astfel incat sa lase spatiu gol pentru indoire in jos in partea
din spate.

e Masina este fabricata in conformitate cu normele europene-CE.

Operare usoara

e Functionarea masinii poate fi programata prin intermediul

controller-ului industrial cu ajutorul unei tastaturi si a unui monitor.

e Ininteriorul memoriei, operatorul poate stoca biblioteci de scule si programe de indoire.

e Fiecare program de indoire poate avea multe indoiri consecutive la unghiuri diferite si
pozitia gabaritului din spate.

e Cand un program este executat in modul automat, atat ramul, cat si axele din spate se
deplaseaza automat in pozitia pre-programata.

e Exista trei moduri de lucru:

1) Manual. Modul manual este utilizat numai in scopuri de ajustare (de exemplu, schimbarea

instrumentelor)

2) Semi automat. Apasand comutatorul de picior, masina finalizeaza o singura indoire care este

afisata pe ecran.

3) Automat. Apdsand comutatorul de picior, masina executda secventa de indoire completa
preprogramata in control, deplasandu-se automat de la o curba la alta.

e Sistem hidraulic Sistemul hidraulic al tuturor preselor Gizelis se compune din piese

individuale de Tnalta calitate de la producatori europeni cunoscuti precum Bosch-Rexroth
e.t.c Electric — Echipament electronic Toate componentele individuale ale sistemului
electric si electronic sunt fabricate de producatori renumiti, precum Siemens,
Telemechanique, Heidenhain, Cybelec Etc.

Click aici pentru a vizualiza videoclip masina
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ECHIPAMENT STANDARD

Controller grafic 2D CybTouch 8, pana la 3 axe.

Cilindri hidraulici independenti Y1, Y2

Controlul CNC al axei X

Sistem de prindere Amada-Promecam standard

ECHIPAMENTE OPTIONALE

Controller grafic 2D, 12" Ecran Tactil, CybTouch12 (max. 4-axe)

Usor de folosit

e Ecran tactil mare si cu contrast ridicat.
Pagini simple, afisaj clar, taste mari.
Interfata intuitiva.
Programare completa pentru o productie de masa eficienta.
indoiri simple cu optiunea EasyBends
Ajutor on-line si ferestre pop-up interactive de avertizare.
Backup de date wireless si actualizarea software-ului
folosind PC sau Notebook.

e O mare varietate de limbi disponibile.
O mai buna urmarire a indoirii

e Diverse calcule automate ale functiilor de indoire.

e Secventele si programele de indoire pot fi memorate.

e Control asupra unghiului, presiunii si crowning-ului.

Controleaza 4 axe.

Secventa automata de indoire.

Functia Touch Profile pentru desen manual.
Calcul al compensarii la indoire.

Calculul presiunii - crowningului

Corectie a unghiului

Port USB pentru transfer de date sau Back-up.
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Cybelec VisiTouch 19, 2D 19" Controller cu ecran tactil (pana la 4-axe, Y1-Y2-X-R), dar si optiune

pentru mai mult de 4 axe

VisiTouch 19 este un controller grafic 2D pentru masinile de Tndoit CNC. Scopul sdu este de a face
munca operatorului mai usoara, chiar si pentru sarcini dificile de programare si configurare. Designul
si interfata elegante si puternice permit operatorului sa exploateze intreaga gama de caracteristici cu
varful degetelor. Programarea numerica sau cu profilul grafic 2D si configurarea indoirii unei piese pe
ecranul de 19 "devine cu adevarat rapida, usoara si eficientd. VisiTouch 19 este un controller puternic
care poate fi adaptat la masinile de indoit standard , pana la cele mai sofisticate modele care
controleaza orice numar de axe. Cu capacitatea sa de a gestiona o gama larga de parametri care
permit o utilizare completa , VisiTouch 19 va oferi oricarei masini de indoit avantajul competitiv

decisiv.

Caracteristici importante pentru utilizator
eEcran tactil modern cu suprafata de sticla de 19
", care poate fi utilizat cu manusi.

¢ HMI usor de utilizat, similar cu cel al CybTouch,
datorita unei programari intuitive si a asistentilor
de configurare dedicati (reglare automata).

¢ Desenarea profilului grafic 2D (Touch Profile) si
crearea precisa a programului 2D.

e Calcul automat al secventei de indoire.

¢ Rularea sub Windows 7 pentru multitasking si
retea.

¢ Functii de backup si restaurare interne.

¢ Instrumente de diagnosticare

Caracteristici importante ale OEM-ului

¢ Toate cinematica disponibila pentru axe
e Controlul axei prin CANopen cu
capacitati multiple de configurare.

e Butoane personalizabile pentru
operatorul masinii.

e Programare PLC pentru functii
personalizate.

e Sistem deschis care permite
personalizarea

(Cicluri utilizator si module software Plug-
in).
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Cybelec VisiTouch 19 MX, 3D 19" Controller cu ecran tactil (pana la 4-axe, Y1-Y2-X-R) , dar si

optiune pentru mai mult de 4 axe

VisiTouch 19 MX este un controller numeric grafic 3D pentru
masini de indoit CNC. Scopul sdu este de a face munca operatorului mai
usoara, chiar si pentru sarcini dificile de programare si configurare. De
exemplu, piesele CAD pot fiimportate direct si usor in controlul VisiTouch
MX sau in software-ul offline VisiTouch MX. Designul si interfata elegante
si puternice permit operatorului sa exploateze intreaga gama de
caracteristici cu varful degetelor. Importarea, programarea, vizualizarea
si simularea indoirii unei piese, toate in 3D, pe ecranul de de 19 "devin

rapide, usoare si eficiente.

VisiTouch 19 MX este un controller numeric puternic care poate
fi adaptat atat la masinile de indoit standard, cat si la cele mai sofisticate

modele care controleaza orice numar de axe.

Cu capacitatea sa de a gestiona o gama larga de parametri care permit o utilizare completa ,
VisiTouch 19 MX va oferi oricarei masini de indoit avantajul competitiv decisiv.

Caracteristici importante pentru utilizator
eEcran tactil modern cu suprafata de sticla de 19
”, care poate fi utilizat cu manusi.

¢ HMI usor de utilizat, similar cu cel al CybTouch,
datoritd unei programari intuitive si a asistentilor
de configurare dedicati (reglare automata).

¢ Desenarea profilului grafic 2D (Touch Profile) si
crearea precisa a programului 2D.

e Calcul automat al secventei de indoire.

¢ Rularea sub Windows 7 pentru multitasking si
retea.

¢ Functii de backup si restaurare interne.

¢ Instrumente de diagnosticare

Caracteristici importante ale OEM-ului

¢ Toate cinematica disponibila pentru axe
e Controlul axei prin CANopen cu
capacitati multiple de configurare.

e Butoane personalizabile pentru
operatorul masinii.

e Programare PLC pentru functii
personalizate.

e Sistem deschis care permite
personalizarea

(Cicluri utilizator si module software Plug-
in).
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Delem DA-58T, Controller cu ecran tactil 2D (pana la 4 axe, Y1-Y2-X-R)

. Ecran tactil de 15”

= Software grafic 2D

= Pentru masini de Tndoit cu pana la 4
axe

= Tehnologia multi-touch  Delem,

permite navigarea directa intre
programarea produsului si productia reala

= Ergonomie optimizata pe intreaga
aplicatie

. Calcul automat al secventei de
indoire

= Detectarea automata a coliziunilor
= Vizualizarea si configurarea grafica

usoara a secventei de indoire
=  Programarea pieselor cu indoiri de tip hemming
=  Programarea pieselor cu indoiri de raza mare in diferiti pasi(bumping)
=  Selectarea grafica a pieselor si sculelor
=  Tabela cu proprietatile materialelor
= Milimetri/inch, kN /tona
=  Biblioteca de scule 30 de cutite / 60 de matrite
=  Suporta scule pentru hemming si de raza
=  Zone de siguranta pentru scule
=  Forta de apdsare
=  Reglarea crowningului
=  Tabel ce contine compensarea la indoire
= USB, interfata periferica
=  Functie de ajutor integrata
=  Sistem de mesagerie cu erori
=  Program de diagnosticare
= Optiune de asistenta la distanta
=  Conectivitate la retea
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Delem DA-66T, Controller cu ecran tactil 2D (pana la 4 axe, Y1-Y2-X-R) , dar si optiune pentru mai
mult de 4 axe

= Ecrantactilde 17"

=  Software grafic 2D

=  Tehnologia multi-touch Delem, permite navigarea directa intre programarea produsului
si productia reala

=  Ergonomie optimizata pe intreaga aplicatie

=  Calcul automat al secventei de indoire

=  Detectarea automata a coliziunilor

=  Vizualizarea si configurarea grafica usoara a secventei de indoire

=  Programarea pieselor cu indoiri de tip hemming

=  Programarea pieselor cu indoiri de raza mare in diferiti pasi(bumping)

=  Selectarea grafica a pieselor si sculelor

=  Tabela cu proprietatile materialelor

= Milimetri/inch, kN /tona

=  Biblioteca de scule 30 de cutite / 60 de matrite

=  Suporta scule pentru hemming si de raza

=  Zone de siguranta pentru scule

=  Forta de apasare

=  Reglarea crowningului

=  Tabel ce contine compensarea la indoire

= USB, interfata periferica

=  Functie de ajutor integrata

=  Sistem de mesagerie cu erori

=  Program de diagnosticare

= Optiune de asistenta la distanta

=  Conectivitate la retea
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Delem DA-69T, 3D Controller cu ecran tactil (pana la 4 axe, Y1-Y2-X-R) , dar si optiune pentru mai
mult de 4 axe

=  Ecrantactilde17”

= Programare si vizualizare 3D a piesei

= Tehnologia multi-touch Delem, permite navigarea
directa intre programarea produsului si productia reala

. Ergonomie optimizata pe intreaga aplicatie

= Calcul automat al secventei de indoire

. Detectarea automata a coliziunilor

. Vizualizarea si configurarea grafica usoara a
secventei de indoire

. Programarea pieselor cu indoiri de tip hemming

. Programarea pieselor cu indoiri de raza mare in
diferiti pasi(bumping)

. Selectarea grafica
a pieselor si sculelor
Tabela cu proprietatile materialelor

Milimetri / inch, kN /tona

Biblioteca de scule 30 de cutite / 60 de matrite

= Suporta scule pentru hemming si de raza

Zone de siguranta pentru scule

Forta de apasare

Reglarea crowningului

Tabel ce contine compensarea la indoire

= USB, interfata periferica

Functie de ajutor integrata

=  Sistem de mesagerie cu erori

=  Program de diagnosticare

Optiune de asistenta la distanta

=  Conectivitate la retea
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ESA 660W, Controller cu ecran tactil 2D (pana la 18 axe)

Compact, cu performante ridicate.

o Ecran tactil de 19 ”.

o Import direct al desenelor de scule (fisiere .dxf) si
gestionarea bibliotecii de scule.

. Gestionarea sculelor si adaptoarelor.

. Masurarea si corectarea unghiului cu toate
dispozitivele existente este disponibila.
. Ecran tactil de Tnaltd rezolutie 19 "4: 3 (rezolutie

SXGA 1280 x 1024)

o CPU PC: AMD Embedded GX 420 CA 2GHz, cu 4 Gb de
memorie RAM

o CPU CNC: Amd LX-LX800 500 MHz, cu 128Mb de RAM
o Alimentare maxima de 24Vdc 100 W

o Ecran tactil capacitiv cu functionalitate multi-touch

e Carcasa ergonomica din aluminiu

e HDDde 2,5”de 20 GB sau mai mult

e Presetare pentru tastatura si mouse standard pentru PC (conectori standard ps2)

e 1 portrs-232, 3 porturi USB, 2 porturi Ethernet pe PC

e 2 porturi rs-232, 2 USB, 1 port Ethernet

Crowning CNC

Sistemul anti-deformare mecanic este capabil sa rectifice unghiurile de indoire ce
variaza din cauza solicitarilor elastice locale.Rezultatul este un unghi de indoire uniform
pe toata lungimea de lucru. Fiecare masina de indoit, indiferent de dimensiunea sa, se
deformeaza atunci cand functioneaza sub sarcina. Principalele parti ale cadrului in care
are loc deformarea sunt berbecul si acea parte a masinii pe care se afla scula inferioara.
Ca urmare, unghiurile de indoire din partea de mijloc a masinii sunt mai deschise in
comparatie cu unghiurile obtinute in capatul masinii.

Reglarea este controlata electronic cu ajutorul unui motor electric .

Crowning manual

Sistemul anti-deformare mecanic este capabil sa rectifice unghiurile de indoire ce
variaza din cauza solicitarilor elastice locale. Rezultatul este un unghi de indoire uniform
pe toata lungimea de lucru. Fiecare masina de indoit, indiferent de dimensiunea sa, se
deformeaza atunci cand functioneaza sub sarcina. Principalele parti ale cadrului in care
are loc deformarea sunt berbecul si acea parte a masinii pe care se afla scula inferioara.
Ca urmare, unghiurile de indoire din partea de mijloc a masinii sunt mai deschise in
comparatie cu unghiurile obtinute in capatul masinii.

Sistemul este reglat cu ajutorul unei parghii montate pe partea lateral a mesei.
Mecanismul include indicatii pentru a fi usor de reglat la sarcini variate.
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Control CNC pentru doua (2) axe, X-R

Cei doi opritori se deplaseaza nainte si Thapoi pe axa X cu
ajutorul unor rulmenti si sus-jos pe axa R pe baza unui
mecanism pinion-cremalierd. Masurarea pozitiei se face cu
ajutorul unui codificator rotativ.

Control CNC pentru patru (4) axe, X-R-Z1-Z22

Miscarea X: Opritorii se deplaseaza Tnhainte si Tnapoi cu ajutorul
unor rulmenti, pe ghidaje liniare duble.

Miscarea R: Opritorii se deplaseaza pe directia sus-jos pe axa
R cu ajutorul unui mecanism pinion-cremaliera.

Miscarea Z1, Z2: Fiecare dintre cei doi opritori sunt capabili de
miscare de-a lungul masinii cu ajutorul unui mecanism pinion-
cremaliera si ghidaje liniare duble.

Control CNC pentru cinci (5) axe, X-X'-R-21-Z2

Miscarea X: Opritorii se deplaseaza fnainte si
inapoi cu ajutorul unor rulmenti, pe ghidaje
liniare duble.

Miscarea R: Opritorii se deplaseaza
pe directia sus-jos pe axa R cu ajutorul unui
mecanism pinion-cremaliera.

Miscarea X’:Unul din opritori e capabil sa se

miste independent nainte si Tnapoi, avand o

cursad de 400 mm

Aceasta miscare independentd si in relatie cu
celdlalt opritor ajuta la realizarea profilelor
conice.

Miscarea Z1, Z2: Fiecare dintre cei doi opritori sunt capabili de miscare de-a lungul masinii cu ajutorul
unui mecanism pinion-cremaliera si ghidaje liniare duble.
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Control CNC pentru cinci (5) axe, X1-X2-R-Z21-Z2
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Miscarea R: Traversa se deplaseaza pe
directia sus-jos pe axa R cu ajutorul unui
mecanism pinion-cremalierd

Miscarea Z1-Z2. Fiecare dintre cei doi opritori
sunt capabili de miscare de-a lungul masinii cu
ajutorul unui mecanism pinion-cremaliera si
ghidaje liniare duble.

Miscarea X1-X2, unde capetele traversei care
contine opritoarele se deplaseaza independent
inainte si inapoi, prin urmare, la diferite
unghiuri (X1, X2) .

Diferenta functionala dintre cele doua sisteme X1-X2 si X-X" este legata de lungimea pieselor de
indoit care necesita controlul opritorilor pe doua axe X: pentru piese cu linii de indoire lungi este
avantajos sistemul X1-X2, insa, pentru piese mici este mai avantajos modelul X-X".

Control CNC pentru sase (6) axe, X1-X2-R1-R2-21-Z2

Miscarea Z1-Z2. Fiecare dintre cei doi opritori sunt capabili de
miscare de-a lungul masinii cu ajutorul unui mecanism pinion-
cremaliera si ghidaje liniare duble.

Miscarea X1-X2. in plus, fiecare unitate este capabild s3 se
miste Thapoi si Tnainte si, prin urmare, la diferite unghiuri (X1,
X2).

Movement R1-R2. in cele din urm3, fiecare unitate
independenta se poate misca in sus si in jos (R1, R2) cu
mecanism cu cremaliera si pinion.

Control CNC axa |

Cu ajutorul acestei functii, este posibila mutarea matritei
pe latimea mesei.

in majoritatea aplicatiilor in care este instalatd axa |,
vorbim despre o matrita multi-V, cu doua sau mai multe
deschideri V.

Matrita multi-V este concetata la o pereche de cilindri
pneumatici printr-un arbore.

Miscarea cilindrului pneumatic care se reflecta la
pozitionarea matritei multi-V este controlata de masina
si in functie de functionarea programata.

Asadar, este o carcateristica foarte importanta pentru
clientii care doresc sa facd procedura de
aplatizare(hemming) mai usoara si mai productiva, deoarece pot avea o deschidere in V pentru
preindoire si 0 a doua pentru aplatizarea finala.

|
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Suport frontal pe ghidaje liniare (2 buc.)

Suporturile frontale sunt foarte utile
atunci cand lucrati cu piese mari din tabla. Fiecare
suport frontal este montat pe ghidaje liniare si se
poate deplasa de-a lungul lungimii masinii. Exista,
de asemenea, posibilitatea de a regla Tnaltimea
suporturilor cu o roata de mana. Constructia grea
asigura faptul ca pot fi incarcate chiar si bucati de
tabla mai groasa.

Suport frontal controlat CNC - (1 buc.), ASF I
Avantaje

- Fara ajustari manuale

- Reglati automat la Tnaltimea matritei

- Constructie modulara, rezistenta

- Dimensiuni personalizabile pentru a se potrivi

cu fiecare aplicatie
- | se pot aduce personalizari, modificari.

Specificatii

Viteza maxima: 1000mmy/sec (incarcari usoare de
pana la 50Kg)

Viteza nominald: 625mm/sec

Viteza unghiulard maxima: 120 degrees / sec (incarcari usoare de pana la 50Kg)
Viteza unghiulard nominalad: 60 degrees / sec

Incdrcare maxima: 200Kg

indltimea maxima a matritei: 160mm

Deschiderea V minima a matritei: 10mm

Unghiul minim suportat: 90°

Precizie mecanica: +0.02 degrees

Suport cu perii: 600x650mm

Masurare manuala a unghiului de indoire + Autocorectare (wireless)

Cu acest sistem este foarte usor si sigur ca
operatorul sa masoare unghiul de indoire si sa efectueze
automat corectarea unghiului de indoire.

Dispozitivul principal al sistemului este un dispozitiv
special de masurare a unghiului, care comunica cu
controllerele.

Operatorul trebuie sd masoare unghiul indoit,
folosind dispozitivul ca un unghiometru mecanic standard.

Operatorul trebuie sd apese un buton pe dispozitiv
si automat masurarea sa fie transferata la controler.

Valoarea masuratad este afisata automat in controller.

Controllerul face automat corectiile necesare in unghiul de indoire.

Cu ajutorul acestui dispozitiv precis, operatorul poate masura si corecta automat unghiul de
indoire, precum si compensa automat valoarea sistemului de crowning al masinii.
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Masurare si corectare automata a unghiului de indoire cu ajutorul laserului

Sistemul de masurare a unghiului cu laser al
companiei germane DATA M a fost folosit de multi
ani, cu rezultate foarte bune.
Sistemul este recomandat atunci cand exista variatii
ale calitatii materialului sau ale grosimii
materialului, ceea ce poate provoca variatii
semnificative ale unghiului de indoire. Este
deosebit de util atunci cand indoiti piese groase sau
din material scump (de exemplu, Inox) unde fiecare
indoire trebuie sa fie exacta si unde nu ne este
permisa Tndoirea si dupa corectarea.
Caracteristici:

® Nu necesita interventie manuala

= Design compact

= Distanta de lucru variabila

=  Capabil pentru matrite cu V de la 8mm la

120mm
= Compensare a inaltimii automata

Sistem de masurare automata a grosimii-ATM
Cu aceasta caracteristica, grosimea materialului
poate fi masurata cu o precizie ridicata, iar
programul de indoire poate fi ajustat automat la
valoarea reald a grosimii materialului.
Astfel, avand programul corect reglat la
grosimea reala, vom obtine unghiuri de indoiri
cat mai bune.
Caracteristici cheie ale acestui sistem:

= Reglarea programului de indoire in

functie de grosimea masurata, reala a

materialului.
= Usor de utilizat, functie integrate in controllerul CNC
= Rentabil

= Modular-sistem retractabil

= Gama de grosime a materialului 0-6mm

= Precizie: 20 um

= Actionat pneumatic

= Posibilitatea de a fi modernizat intr-o masina existenta
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Sistem de prindere rapida, pe verticala a sculelor AMADA: EUROGRIP - MEasy

Vezi video: https://drive.google.com/open?id=19 vUOfgVgdwQUivaZ30BTg8iMS14Q7TQ

EUROGRIP M-EASY este cea mai inteligenta solutie pentru accelerarea si simplificarea operatiei de
inserare/indepartare a sculei implicind o investitie minima; inlocuieste clema originala, in timp ce se
potriveste pe intermediarii existenti.

Clema de siguranta M-EASY este actionatd de un maner orizontal, ce permite indepartarea/inserarea
verticala a sculei din fata masinii si alinierea acesteia in faza de strangere.

Sistem de siguranta cu ajustare manuala: Fiessler AKAS-3 LC

. Reglare manuald a Tnaltimii in functie de poanson

. Sistemul este asezat pe un suport rotativ pentru
montarea usoara a sculelor

. Posibilitatea de a indoi chiar si cutii fara a fi nevoie sa
dezactivati sistemul

. Senzorii de siguranta sunt montati pe usile laterale si
atunci cand acestea se deschid, masina de indoit merge
automat la viteza redusa

. Un senzor este montat pe usa din spate, masina oprindu-se daca usa este
deschisa.
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Sistem de siguranta cu ajustare automata: Fiessler AKAS-3 AUTO

. Reglare automata a fnaltimii in functie de poanson

. Sistemul este asezat pe un suport rotativ pentru montarea usoara
a sculelor

. Posibilitatea de a indoi chiar si cutii fara a fi nevoie sa dezactivati
sistemul

. Senzorii de siguranta sunt montati pe usile laterale si atunci cand

acestea se deschid, masina de indoit merge automat la viteza redusa

. Un senzor este montat pe usa din spate, masina oprindu-se daca
usa este deschisa.

Masa pneumatica de hemming cu prindere manuala a matritelor

Masa de hemming Gizelis
este fabricata din otel de Tnalta
calitate C45.1n3ltimea totald a mesei
cand este inchisa este de 128mm.
Actionarea mesei de hemming este
pneumatica, iar indltimea de
actionare este de 20 mm ca in toate
mesele de hemming standard. Masa
este produsa intr-o singura bucata
de pana la 7100 mm lungime.

Blocarea matritei, in aceasta
varianta, se face manual.

Masa pneumatica de hemming cu prindere pneumatica a matritelor

Masa de hemming Gizelis este fabricatd din otel de inalt3 calitate C45.indltimea total3 a
mesei cand este inchisd este de 128mm. Actionarea mesei de hemming este pneumatica, iar
indltimea de actionare este de 20 mm ca in toate mesele de hemming standard. Masa este produsa
intr-o singura bucata de pana la 7100 mm lungime.

Blocarea matritei, in aceasta varianta, se face pneumatic, controlat CNC.
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Software de simulare si generare NC - Metalix MBend

¢ Preluarea desenelor direct din Inventor, SolidWorks, Solid Edge si PTC-Creo.

» Selectarea automata si manuala a sculelor,
tinand cont de configuratia piesei, dimensiunile
masinii, material, caracteristicile sculei

e Simularea 3D automata sau manuala a
secventelor de indoire, cu detectarea
coliziunilor

¢ Controlul grafic al axelor cu pozitionarea
automata si manuala a opritoarelor.

R o

* Generarea programului NC specific masinii pe
care se proceseaza piesa.
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* Generarea de rapoarte complete pentru
operatorul masinii incluzand alegerea si setarea sculelor, secventele de indoire, in succesiunea lor,
oferind si parametrii pentru fiecare secventa.

¢ Suport complet pentru Hemming, Scule Z, Scule de raza, raze prin bumping etc.

Click aici pentru mai multe detalii despre Mbend!!

Alte accesorii si optiuni:

Opritor aditional, axa X— element suplimentar, in plus pe langa cele doua bucati incluse
Opritor aditional, axa X-R— element suplimentar, in plus pe langa cele doua bucati incluse

Loc de parcare pentru suportii frontali — panou lateral, in continuarea batiului masinii, pentru
indepartarea suportilor frontali din zona de acces la masina.

Sistem de racire pentrul uleiul hidraulic — necesar in zone/perioade cu temperaturi ambientale
ridicate

Incilzirea uleiului — necesar in zone/perioade cu temperaturi ambientale scazute

Operare Tandem - functionalitate suplimentara pentru operarea a doua masini in acelasi timp
Adaugare 100 mm la deschiderea masinii

Adaugare 100 mm la deschiderea si cursa masinii

Adaugare 150mm la adancimea masinii

Sistem de racire a cabinetului electric — necesar in zone/perioade cu temperaturi ambientale ridicate
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