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TRUMPF
STYLE

58
15

5
19

5

28°

8

R0,6

20
26

10,4

59
10

0

13
50

8,1

R1

20

3157
Mat = C45 
bonificato / tempered
Max T/m = 50

1249
Mat = C45 
bonificato / tempered
Max T/m = 80

Spessore:
Max 1,2 mm Ferro
Thickness:
Max 1,2 mm Mild steel

80

PIEGASCHIACCIA / FLATTENING HEMMING TOOLSTRUMPF
STYLE
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PIEGASCHIACCIA / FLATTENING HEMMING TOOLS

59
10

0

13
57

10,1

R1

20

58
15

5
19

5

10

24°

R 0,6

20
26

7,8

3174
Mat = C45 
bonificato / tempered
Max T/m = 50

1250
Mat = C45 
bonificato / tempered
Max T/m = 50

Spessore:
Max 1,5 mm Ferro
Thickness:
Max 1,5 mm Mild steel

58
15

5
19

5

12
24°

R 0,6

20
26

6,8

59
10

0

13
57

12,1

R1

20

3175
Mat = C45
bonificato / tempered 
Max T/m = 50

1251
Mat = C45 
bonificato / tempered
Max T/m = 50

Spessore:
Max 1,5 mm Ferro
Thickness:
Max 1,5 mm Mild steel



 … sau, cu un adaptor 4303: 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

… folosim sistemul AMADA 
Vezi urmatoarele pagini 
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PIEGASCHIACCIA / FLATTENING HEMMING TOOLS

15

60

13
5

A
PE

RT
O

 / 
O

PE
N

10
26°

R 1,5

12
26°

1513
5

A
PE

RT
O

 / 
O

PE
N

60

R3

1511
0

A
PE

RT
O

 / 
O

PE
N

60

8
30°

R1,5

C45 C45 C45

C45 C45 C45

bonificato 
tempered

bonificato 
tempered

bonificato 
tempered

3038 3040 3041
Spessore: 
da 1,5 mm a 2,5 mm
Sheet metal thickness: 
from 1,5 to 2,5 mm
Max T/m = 100

Spessore: 
da 1,5 mm a 3,0 mm
Sheet metal thickness: 
from 1,5 to 3,0 mm
Max T/m = 100

Spessore: 
max 1,5 mm
Sheet metal thickness:
max 1,5 mm
Max T/m = 80
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60

12

6
35°
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0,

7
A

PE
RT

O
 / 

O
PE

N

R1

60

12

10
0,

7
A

PE
RT

O
 / 

O
PE

N

8
35°

R1

PIEGASCHIACCIA / FLATTENING HEMMING TOOLS

60

1510
5

A
PE

RT
O

 / 
O

PE
N

6
35°

R1

C45 C45 C45

C45 C45 C45

bonificato 
tempered

bonificato 
tempered

bonificato 
tempered

bonificato 
tempered

3039 3037 / 6 3037 / 8
Spessore: 
max 1,0 mm
Sheet metal thickness:
max 1,0 mm
Max T/m = 80

Spessore: 
max 1,0 mm 
Sheet metal thickness:
max 1,0 mm
Max T/m = 60

Spessore: 
max 1,2 mm
Sheet metal thickness:
max 1,2 mm
Max T/m = 60
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PIEGASCHIACCIA / FLATTENING HEMMING TOOLS

TONNELLAGGI PER SCHIACCIATURA 
HEMMING POWER

Ferro normale R.45 Kg/mmq / Mild Steel R.45 Kg/mmq

Inox R.70 Kg/mmq / Stainless Steel  R.70 Kg/mmq

S mm A mm Ton /M 2xS Ton /M
0,6 3 9 1,2 23
0,8 3 12 1,6 32
1 3,5 15 2 40

1,25 3,5 17 2,5 50
1,5 4,6 22 3 63
2 5,5 30 4 80

2,5 6,5 55 5 90
3 8 70 6 100

2x
S S

A

S

2x
S S

A

S

S mm A mm Ton /M 2xS Ton /M
0,6 3 15 1,2 35
0,8 3 20 1,6 50
1 3,5 25 2 60

1,25 3,5 26 2,5 80
1,5 4,6 38 3 95
2 5,5 50 4 130

2x
S S

A

S

2x
S S

A

S
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Kit p
neumatic

o

Pneumatic
 Kit

Raccordo d'ingresso

Raccordo intermedio

Intermediate connection

Raccordo finale

Output connection

PIEGASCHIACCIA PNEUMATICI / PNEUMATIC FLATTENING HEMMING TOOLS

V A R  H aperto/open Max T/M
3038 PN 10 26° 1,5 135 100

3039 PN 6 35° 1 105 80

3040 PN 12 26° 3 135 100

3041 PN 8 30° 1,5 110 80 Imput connection

4313


