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The fastest hydraullc press brake
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The fastest hydraullic press brake

Gizelis
G-TURBOBEND

» Forta de indoire: 40tons

» Lungime de indoire: 1550mm
» Distanta dintre laturi: 1550mm
» Deschidere: 400mm

» Cursa: 250mm

> Viteza de lucru: 20mm/sec (limitata conform reglementarilor UE)

> Viteza de revenire: 200mm/sec

> Viteza axei X: 800mm/sec
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Caracteristici

unice

Constructie rigida de tip O, ce asigura:

» Deformare minima chiar si la incarcare
maxima

» Aliniere perfecta a sculelor, deoarece nu
exista o deformare orizontala la cadru

» Nu are nevoie de sistem de Crowning!

BOSCHERT

O-Frame

C-Frame
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Gizelis
G-TURBOBEND

Caracteristici unice

Datorita constructiei de tip O,
distanta dintre laturi este egala
cu lungimea maxima de
indoire.
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The fastest hydraullc press brake
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Caracteristici unice

Ghidaj cu rulmenti

Rulment dublu superior si inferior, care
produce miscare precisa si stabila.
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Gizelis
G-TURBOBEND

Caracteristici unice

Masina este actionata prin intermediul a doi cilindrii
hidraulici independenti care maximizeaza precizia
masinii si permite corectarea unghiului de indoire
prin reglarea pozitiei cilindrului.

in plus cilindrii hidraulici sunt constructii sudate din
otel. Acest lucru reprezinta un mare avantaj fata de
competitorii care realizeaza acesti cilindrii din fonta.
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Caracteristici

unice

Cei doi opritori se deplaseaza
inainte si inapoi pe axa X cu
ajutorul unor rulmenti si sus-
jos pe axa R pe baza unui
mecanism pinion-cremaliera.
Masurarea pozitiei se face cu
ajutorul unui codificator
rotativ.
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Echipament standard

Controller grafic tactil 2D de 8”
CybTouch 8
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Gizelis
G-TURBOBEND

Echipament standard

Control asupra axei X
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The fastest hydraullic press brake
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Echipament optional

Controller grafic 2D de 12” CybTouch
cu functia TouchProfile si calcularea
automata a secventei de indoire.
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The fastest hydraulic press brake
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Echipament optional

Controller grafic 2D ModevaPac
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Gizelis
G-TURBOBEND

Echipament optional

Controller grafic 2D tactil, Modeva
15T
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Echipament optional

Control asupra axelor X-R
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Echipament optional

trol asupra axelor X-R-Z1-Z2
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Gizelis
G-TURBOBEND

Echipament optional

Control asupra axelor
X-X"-R-Z21-Z22
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Gizelis
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Echipament optional

EUROGRIP M-EASY este cea mai inteligentad solutie
pentru accelerarea si simplificarea operatiei de
inserare/indepartare a sculei implicand o investitie
minima; inlocuieste clema originala, in timp ce se
potriveste pe intermediarii existenti.

Clema de siguranta M-EASY este actionata de un maner
orizontal, ce permite indepartarea/inserarea verticala a
sculei din fata masinii si alinierea acesteia in faza de
strangere.
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Gizelis
G-TURBOBEND

Echipament optional

EUROGRIP M-TOP: este un sistem manual de prindere al sculelor; este prezent in

catalogul de accesorii la pagina 41(cod 4390).Produsul este alcatuit dintr-un intermediar
dedicat, pe care este instalata o clema de siguranta actionata manual, care permite
scoaterea si inserarea verticala a sculei din fata masinii si care aliniaza scula in faza de

strangere.
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Gizelis
G-TURBOBEND

Echipament optional

EUROGRIP M-WDP: acesta este un adaptor Amada-WILA
si este prezent in catalogul de accesorii la pagina
43(cod4393).Permite inserarea sculelor in stil WILA pe o
masina cu sistem de prindere Amada/Promecam.Sculele
vor fi introduse/indepartate vertical si vor fi aliniate la
fnchiderea manerului.
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Gizelis
G-TURBOBEND

Echipament optional

e EUROGRIP P-DHOLD: este prezent in catalogul de
accesorii la pagina 40 (cod 4394) ; acesta are inaltimea
de H=55mm, 60mm support pentru matrite, echipat cu
cleme actionate pneumatic.Fiecare modul poate fi
furnizat cu lungimea de 845mm, 415mm si
625mm.Fluxul de aer este condus de conducte
introduse in corpul unitatilor ; fiecare unitate este
conectata la cealalta prin intermediul unor mufe
ascunse.
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Gizelis
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Echipament optional
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= EUROGRIP P-EASY este prezent in catalogul de accesorii la
o0 ed e B B e B0 ed e B0 08 %0 < naging 39; acest sistem este format doar din ansamblul

= intermediar(cod 4392), care gazduieste clema de siguranta
o °~° ©°-° ©°° actionatd pneumatic(permite scoaterea siintroducerea verticald
— /" s din fata masinii si aliniaz3 scla in faza de strangere).In acest caz,
~ intermediarul va fi conectat |a traversa masinii, utilizand sistemul
] de prindere initial de pe masina. Aerul necesar pentru
R functionarea sistemului de prindere va fi furnizat prin
conducte.Din cauza aceasta vom avea o conducta de legatura
intre intermediari;in cazul Tn care este necesara scoaterea unui
sau mai multi intermediari, conectarea cu urmatorul intermediar
se va face cu conducte bypass.
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EUROGRIP P-TOP: este prezent in catalogul de Accesorii la
pagina 38; acest sistem este format din doua componente:

o Ansamblul intermediar(cod 4398), cu clema de
siguranta actionata pneumatic(permite scoaterea si
inserarea verticala a sculei si aliniaza scula in faza de
strangere)

o Clema atasata pe traversa(va inlocui clema furnizata
initial cu masina) ; aceasta este clema care
conecteaza intermediarul de traversa (cod 4399) si
este prevazut cu o supapa speciala ce permite
mutarea corpului intermediar prin alunecare la
stanga sau la dreapta si ocolirea clemei in cazul in
care veti indeparta intermediarul.
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Gizelis
G-TURBOBEND

Echipament optional
Sistem de siguranta IRIS

» Sistemul IRIS elimind modul lent de
lucru.

» Traversa coboara cu viteza maxima pana
in punctul in care poansonul atinge
suprafata materialului.

» Durata de reactie, dupa comanda
pedalei este mai mica de 1 sec.

Efect:

Reducerea timpului de indoire pe ciclu cu
mai mult de 2 secunde, in comparatie cu
alte sisteme.
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Comparatii cu alte masini

_ G-TURBO BEND 1540 m G-BEND PLUS 3110

Viteza de lucru 10mm/sec 10mm/sec 10mm/sec
Viteza de 200mm/sec 110mm/sec 160mm/sec
revenire

Sistem de IRIS WITHOUT AKAS-3
siguranta

TDC 50mm 50mm 50mm
Timp total 36sec 41sec 45sec
Bucati/schimb 800 702 640

(8 ore=schimb)
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The fastest hydraullc press brake

Gizelis
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Comparatii cu alte masini
(program cu 9 curse ale traversei)

_ G-TURBO BEND 1540 | G-FLEX 3140 | G-BEND PLUS 3110

Viteza de lucru 10mm/sec 10mm/sec 10mm/sec
Viteza de 200mm/sec 110mm/sec 160mm/sec
revenire

Sistem de IRIS WITHOUT AKAS-3
siguranta

TDC 135mm 135mm 135mm
Timp total 40sec 55sec 57sec

pentru 9 curse

Curse/schimb 6480 4712 4547
(8ore=schimb)
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Gizelis
G-TURBOBEND

Echipament optional

Masurare si corectie manuala a
unghiului de indoire
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The fastest hydraullic press brake
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Echipament optional

Sistem RoboBend
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Problema: Produsul final diferit fata de ceea ce am proiectat!

Cauza: Anumiti parametrii(scule disponibile, raza sculelor, etc.)
de indoire nu sunt luati in considerare in momentul in care se
realizeaza desfasurata piesei.

Solutia: Metalix combina Autonest si Mbend intr-un singur mediu.

METALIX Astfel, avem control asupra intregului proces de realizarea al unui
produs (debitare si taiere) .




